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Anexo 

Cursograma Analitico 

Diagrama #1 Resumén 
objeto: actividad: Llenado de cilindro actual propuesta economia 
llenado de cilindros operación o xxxx 
Actividad: transporte � 
Inspeccionar, llenar, espera D 

inspeccion o 
almacenamiento "1 

Lugar: distancia mts. 20 mt 
Operarios 3 tiempo 60 min 

costo US$10.00 
m.o.
us$ 8.00

d 
e i 
a s 
n t t 
t a i 
i n e 
d c m 

Descripción 
a i p 

simbolo observación d a o 

50 20 15 o � D o "1
1. Llegada de cilindro, patio de almacen de cilindros 5 
2. Clasificación y manipulación de cilindros en canastas de acuerdo a los standares establecidos: 5 
3. Revisión sorting. 3 

4. Los cilindros se colocan en canastas (pallets de cilindros) 1 
5. Con papel suave se limpian las roscas de conexión de las válvulas de los cilindros 3 ,_. ---
6. Se conectan las mangueras a los cilindros manteniendo las válvulas de estos cerradas 1 L 
7. La válvula de cierre principal de la rampa se mantiene cerrada - r---

8. Se abren una a una las válvulas de los cilindros y se ventea totalmente su contenido -
-i----

9. se verifica con el manómetro de tal forma que queden en cero. 10 
10. Se enciende la bomba de vació y se realiza este a todos los cilindros en forma simultanea -

11 Llenar acorde al tamaño de los cilindros y cerrar válvulas - -
12. Con agua jabonosa se prueban fugas en todos los conectores. - � � 
13. En caso de presencia de fuga se cierra la válvula de linea correspondiente a esa manguera - j 
14. se inspecciona la conexión, se toman las medidas correctivas necesarias. y se vuelve a conectar y ajustar. -

(" 
15. Se repite el procedimiento de presurización y detección de fugas hasta corregirlas. 5 l 
16. Se analiza el contenido de humedad de los cilindros 5 f',,_ 
17. Se cierra la válvula principal de entrada de gas a la rampa de llenado. 1 -

--.__ 
-

r-... 18. Se analiza el contenido de humedad (ppm H20) • de los cilindros de la rampa. - r;:, 
19. Los limites admisibles de desviación de contenido e impurezas están establecidos en % - <' 
19. En caso de encontrarse alguno de los análisis fuera de especificación, deberá informarse - j 
al supervisor local de producción 2 / 
20. Se anota y registran en la base de datos los números de serie de los cilindros llenos 2 / 
21. Se retira la calcomanía "Garantía de calidad' anterior . 1 
22. Se coloca la nueva calcomanía "Garantía de calidad" a cada cilindro llenado 1 1 
23. Se imprime certificado de calidad del lote llenado solo cuando haya solicitud expresa de hacerto. 1 
24. Se instala en la válvula de cada cilindro lleno termoencogible como sello de producio terminado. - L 
25. Todo cilíndro lleno debe salir con su rótulo de identificación del tipo de gas que contiene. - ---........... 
26. Almacenamiento cilindros llenos para ser entregados a los clientes. - !'-. 
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